Flugger

Behandling av fabriksmalad plat

Fliigger har utvecklat Metal Pro serien fér behandling av olika typer av metall. Vid ommalning
av fabriksmalad plat, ar det manga saker man skall vara uppmarksam pa for att uppna ett
lyckat resultat och har foljer en orientering och genomgang av hur man gor.

Zink (forzinkad eller galvad plat)

Ny zinkyta
Tvatta ytan noggrant med Metal Pro Cleaner och skélj mycket noga, helst med hetvatten.
Bésta resultat erhalls genom att ytan aldras minst ett &r utomhus innan malining.

Aldrad omalad eller tidigare malad zink

Avlagsna all farg med bristféllig vidhaftning. Tvatta ytan noggrant med Metal Pro Cleaner och
skdlj mycket noga, helst med hetvatten. Ev. rost skall avldgsnas och behandlas med
rostskyddsprimer.

Vitrost finns dar ytbehandlingen &r utsatt for oxidation eller skadad, men dér zinkskiktet &r i
Ovrigt intakt. Vitrost ses som vita saltutfallningar p& ytan. Vitrost tvattas med Metal Pro
Cleaner och/eller latt slipning sa att zinkskiktet inte skadas.

Fabriksmalad plat

Fabriksmalad plat ar antingen gjord av stal eller aluminium. For att rostskydda stalplatarna &r
de varmférzinkade eller belagda med en legering av aluminium och zink. Ytbehandlingen
kan vara utford med olika typer av farg, beroende pa vad platarna skall anvandas till samt
vilken milj6 de utsétts for.

Vardering av underlagets tillstand

Foére behandling skall underlaget undersdkas och testas noggrant med tanke pa platens
tillstdnd och om den ar Iamplig fér malningsbehandling. Da platens tillstdnd kan vara mycket
varierande och resultatet ar beroende av hur undersékningen goérs, rekommenderar vi, att det
gors flera prover. Nya fabriksmalade platar &ar ofta vaxbehandlade vid tillverkningen. Det kan
darfoér vara en god idé att lata dom bli ett par ar gamla innan man véljer att behandla dem.
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Konstruktion:
Finns det vattenfallor som reducerar méalningens hallbarhet? Det som malas ska vara vertikala
platfasader.

Befintlig ytbehandling:

Né&gra typer av fabriksmalade platar &r lampliga fér 6vermalning, men det finns ocksa typer
dar det kravs sarskild forbehandling eller dar malning inte kan utforas.

| praktiken kan det vara svart att skaffa upplysningar om platens fabrikat, typ och ursprunglig
ytbehandling. Man skall darfor gora ett test om malning kan utféras utan
vidhaftningsproblem. Se nedan under ”Provyta for test av vidhaftning mellan befintlig och ny
malningsbehandling” Samt dokument ”"Besiktning/Egenkontroll.

Flagning och rostangrepp:

Dar det férekommer flagning skall man undersdka om det underliggande zinkskiktet &r intakt.
Foérzinkade ytor grundas med Metal Pro Multiprimer.

Rostangripna ytor avrensas fran rost och grundas med Metal Pro Rostskyddsprimer. Ytorna
rengors forst, se Zink pa sid 1.

Rengormg av befintlig behandling:
Tvatta med Metal Pro Cleaner och skélj efter med rent vatten.

- Dér kritning & mycket utbredd skall man tvéatta med mer koncentrerad Metal Pro
Cleaner for att ta bort oxid och kritning (se férpackningen eller produktdatablad). All
oxid och kritning skall bort, ev behdvs mekanisk bearbetning.

- Skoélj noga med vatten.

- Nya ytor eller som inte varit exponerade, kan ha en vaxhinna. Kontrollera om vatten
pérlar sig pa ytan. Tvéatta i sa fall aterigen for att fa bort vaxhinnan.
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Vardering av barkraften:

Ett ritsprov skall goéras pa alla ytor dar man kan misstanka att befintlig ytbehandling kan ha
dalig vidhaftning, garna pa byggnaden i alla vaderstreck: Gor ett ca. 20 cm langt snitt med en
kniv in till ren metall. Om ytbehandlingen sléapper i kanten, och ritsen blir ojamn och spréd i
snittet, ar ytbehandlingen uttjant och skall rensas bort helt.

Bild till vanster: Bra vidhaftning. Bild till hdger: Délig vidhaftning. Avrensas totalt!

Total avrensning:

Nagra platar kan vara i ett sa daligt skick, sa att ytan inte ar fast och barkraftig. Vid total
avrensning ar det viktigt att undvika skador pa zinkskiktet. Totalavrensning utférs mest
skonsamt med ett Iampligt fargborttagningsmedel, t ex Biokleen 202.

Byte av platarna kan vara nédvandigt.

e Provyta for test av vidhaftning mellan befintlig och ny malningsbehandling:
Om befintlig ytbehandling bedéms som fastsittande skall man efter rengéring vardera
vidhaftning till den fabriksméalade ytan. Kontrollera om befintlig yta skiljer sig mellan olika

vaderstreck, eller om det kan finnas olika typ av plat. Gor tva testfalt:

Testfalt 1: behandlas med Metal Pro Platfarg
Testfalt 2: behandlas med Metal Pro Multiprimer

Efter en veckas torktid gors ett gitfersnitt-test pa de tva testfalten:

1. Med en vass kniv gors 6-10 snitt ned till underlaget med 2 mm mellanrum samt 6-10 snitt
vinkelratt pa de andra snitten till ett rutmonster.
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2. Tryck darefter fast en tejp med god vidhéaftning (Tejp 4287 gittersnitt 25mm)
3. Riv av tejpen med ett hart ryck och analysera pa vilket av testfalten, som man far bast
vidhéaftning.

4. Om Metal Pro Platfarg sitter fast pa underlaget, kan denna malas pa platen.

5. Om Metal Pro Multiprimer ger en battre vidhaftning &n Metal Pro Platfarg, skall ytan
grundas fére malning.

6. Om varken Metal Pro Platfarg eller Metal Pro Multiprimer sitter fast pa underlaget (dvs
fastnar pa tejpen), ar ytbehandlingen av en typ som inte ar Iamplig féor malning.

Vardering av ytor med rost

Rddrost &r den som alla k&nner till, och den kan ses dar metallytans zinkskikt ar skadat.
Rédrost avrensas med skrapa, slipmaskin och stalborste. Det ar viktigt, att [6st glédskal, rost
och frammande féremal avrensas, sa metallytan blir helt ren.

Om angreppet av rédrost ar mycket omfattande, kan det vara ndédvéandigt att sandbléstra ytan.
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Behandlingsanvisningar

For detaljerade behandlingsanvisningar och produktdatablad samt sékerhetsdatablad
héanvisar vi till Flugger Behandlingsguide.

Ga till www.flugger.se - klicka pa Produkter - sedan Produkt- och sékerhetsdatablad
och Behandlingsguiden 6ppnas i ett nytt fonster.

Det finns tre huvudlankar dverst i menyn:
¢ Behandling - med behandlingsanvisningar for rengdring, underarbete och malning
e Produkt- och sakerhetsdatablad

e Information och férbehall - med information om Korrosivitetsklasser och
Rengoringsgrader av metall.
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