Karta katalogowa

Wall Seal Pro

Wiasciwosci produktu
Akrylowa masa uszczelniajgca do stosowania wewnatrz i na zewnatrz

pomieszczen. Mozliwos¢ pomalowania, dobra przyczepnosc i
elastycznosé. Lol
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Zastosowanie

Stuzy do wypetniania potgczen miedzy elementami drewnianymi, panelami, parapetami itp. na
wiekszosci materiatow budowlanych i powierzchniach malowanych.

Na zewnatrz do wypetniania niewielkich spoin i szczelin na drewnianych elewacjach przed
ponownym malowaniem.

Spoiny nalezy zaprojektowac tak, aby ruch spoiny byt mniejszy niz +/- 10%.

Podloze
Musi byC czyste, suche, nosne i nadajgce sie do obrobki powierzchni.

Przygotowanie podtoza

Podczas czyszczenia i szlifowania nalezy usung¢ luzne fragmenty podtoza i farbe.

Zabrudzenia, tluszcz i powierzchnie kredujace nalezy wyczysci¢ za pomocg produktu Fluren 37.
Nowe lub surowe drewno nalezy zagruntowac za pomocg produktu Interior Stop Primer.

Nowe lub surowe drewno na zewnatrz pomieszczen nalezy zagruntowac za pomocg produktu Wood
Tex 01 Olej Gruntujgcy.

Chtonne i porowate podtoza nalezy zagruntowaé za pomocg odpowiedniego gruntu.

Prawidtowo wypetni¢ spoine o odpowiedniej szerokosci/ilosci masy uszczelniajgcej, gtebokosé
spoiny = %2 szerokosci spoiny.

Waskie pekniecia i tgczenia najlepiej wykonywac jako potgczenia kwadratowe.



Aplikacja

Pistolet do akrylowania.

Odcigé¢ koncowke kartusza powyzej gwintu.

Obetnij koncéwke pod katem, aby dopasowac sie do tatwa obrébka, wycisng¢ w odpowiednie
miejsce i wyrownac za pomocg gumy do fugowania lub patyka do fugowania i wody, zanim masa
zacznie podsychac.

Dobierz narzedzia do szerokosci spoiny.

Nadmiar masy usuwa sie mechanicznie.

W razie potrzeby zastosowac tasme malarska, ktorg nalezy usung¢ bezposrednio po aplikaciji.
Niska/wysoka temperatura moze wptywac¢ na lepkos$¢ materiatu.

Nie moze doj$¢ do kondensacji pary wodnej i wilgoci.

Niska temperatura i podwyzszona wilgotnos¢ wydtuza czas schniecia, petnego utwardzenia

i odstepy czasu miedzy nastepnymi malowaniami.

Podwyzszona temperatura i niska wilgotnos¢ atmosferyczna skracajg czas schniecia i petnego
utwardzenia.

Zawsze nalezy wykonac prébne malowanie w celu sprawdzenia i akceptacji przyczepnosci oraz
efektu koncowego.

Oczekiwany rezultat

Elastyczne wypetnienie, ktore moze absorbowac ruchy zwigzane ze zmiang temperatury i
wilgotnosci.

Sucha, matowa, nieszlifowalna powierzchnia nadajgca sie do malowania.

Seki mogg powodowacé przebarwienia.

Nie stosowac¢ w miejscach stale narazonych na dziatanie wilgoci i wody.

Mogag wystgpi¢ spekania podczas malowania, gdy farba nie ma takiej samej elastyczno$ci jak
spoina.

Uwaga!
Spoiny <5 mm lub > 20 mm nie pochfaniajg maksymalnego ruchu spoiny.

Informacje o srodowisku

Zminimalizuj ilo$¢ odpaddw farby, szacujgc wczesniej, masa uszczelniajgca jest potrzebne.
Przed czyszczeniem usungc¢ jak najwiekszg ilos¢ masa uszczelniajgca z narzedzi.

Masa uszczelniajgca i woda po czyszczeniu, nie mogg by¢ odprowadzane do kanalizacji, lecz
zbierane i usuwane jako odpady srodowiskowe.

Puste i suche opakowania nalezy sortowac jako plastikowe, a metalowe uchwyty nalezy usungc i
sortowac jako metalowe.

Zachowaj resztki masa uszczelniajgca do przysziego zastosowania, dzieki czemu zmniejszysz
negatywne oddziatywanie na Srodowisko.

Przechowywanie
w chtodnym mrozoodpornym pomieszczeniu

Odziez ochronna

Chroni¢ skore i oczy przed rozpryskami za pomocg odpowiedniej odziezy, rekawic i okularéw.
Unika¢ wdychania rozpylonej mgty i pytu szlifierskiego.

Nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny, patrz karta charakterystyki w celu uzyskania dalszych informaciji.

Informacje dodatkowe

Niska emisja, Nordycka Etykieta Ekologiczna, spetnia wymagania dotyczgce oznakowania CE, wg.
EN 15651-1, F INT. i wymogi dotyczgce M1.

Trwatosc: 24 miesigce w nieotwartym opakowaniu.



Dane Techniczne

Gestos¢ (kg/l)

Zawartos¢ czesci statych objetosciowo

m/l, w zaleznos$ci od szerokosci i gtebokosci spoiny

Minimalna temperatura podczas aplikacji i wysychania/ wigzania
Odporno$¢ na temperature Max. (° C)

Wilgotno$¢ atmosferyczna

Nastepne malowanie w temperaturze 20°C,
wilgotnosci wzglednej 60% (godziny)

Ruch spoiny (%)
Twardos$¢ (Mohs)

Mycie narzedzi itp.

Country of Origin

Obecna wersja karty technicznej

lipiec 2026

Zastepuje wersje karty technicznej

grudzien 2025

1.6

85

18

Min. +5°C

Max. +70°C

Maks. wilg. atmosferyczna 80 % RH.

24

10

55 shore A

Nieutwardzong mase zmywa sie woda.
Utwardzong mase usuwa sie mechanicznie.

Sweden



